Mit Sicherheit mehr Sauberkeit !

@ SafeGreen

Produktion und Vertrieb Deutschland

RSG EUROPE GmbH
Werftstral3e 4, Gebaude 5
DE 06862 Dessau-Rol3lau

Telefon: +49 34901 512 12
E-Mail:  info@safegreen.de
Web: www.safegreen.de

Geschaftsfuhrer:
Michael Engelbrecht

Forschung, Entwicklung und Vertrieb Schweiz

RSG Europe GmbH Schweiz
Alpenblickstrasse 8
CH-8853 Lachen

Telefon: +41 55 460 1212
E-Mail:  info@rsg-europe.com
Web: www.safegreen.com
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Heissluftrocknung

US-Becken 3

Fe  0,5% RSG-3036|
CuAl VE Wasser
V2A VE Wasser

TEILEREINIGUNG:
Sa SERSINE| | B RSEIRS Stahl (Fe) und

V2A 3% RSG-3032 V2A 10% RSG-3032 .
andere Eisenmetalle.

US 2
Sprithw; 5-10 min.
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Druckluftdise




knung] [US-Becken s TEILEREINIGUNG:

Fe  0,5% RSG-3036| Fe 3% RSG-3036 Fe  10% RSG-3036) St h I
CuAl VE Wasser CuAl 3% RSG-3039 Cu Al 10% RSG-3036 a

V2A, V4AA

V2A VE Wasser V2A 3% RSG-3032 V2A 10% RSG-3032

5-10 min.

demineral
water

us 2 5-10 min.

Druckluft Oberflachentrockung




Tnift

knung| [Us-Beckens TEILEREINIGUNG:

Fe 0,5%RSG-3036| |Fe  3%RSG-3036| | Fe 10% RSG-303¢ ..
CuAl VE Wasser CuAl 3%RSG-3039| | CuAl10% RSG-303 Aluminium ) Ku pfer und
V2A  VE Wasser V2A  3%RSG-3032| | V2A 10% RSG-3032

andere Buntmetalle.

RSG-3036
or RSG-30

UShame
Spray wi 5-10 min.

us 2 5-10 min.

| W

Demineral
water

us 2 5-10 min.

Druckluft Oberflachentrocknung




Heissluftrocknung US-Becken 3 T E I L E RE I N I G U N G :

Fe 05%RSG-3036| | Fe  3%RSG-3036| | Fe RSG-3034C
CuAl VE Wasser CuAl 3%RSG-3039| | CuAlRSG-3034C Entfernen von Wachs-,
V2A  VE Wasser V2A 3% RSG-3032| | V2A RSG-3034C

Paraffin-Beschichtungen.

[ ]

us

5-10 min.

RSG-3032
RSG-3036
RSG-3039

us 2

5-10 min.

us 2

RSG-3036
demin. wa

5-10 min.

Druckluft Oberflachentrocknung




RSG-3036

PRAZISIONSREINIGER - RI

25 35 40 80 120 160 kHz

Einfluss der Reinigungsmittelkonzentration 80
auf die Oberflachenspannung, gemessen
bei verschiedenen Ultraschallfrequenzen L 70
von 25 kHz bis zu 160 kHz.
60
Je niedriger die Konzentration, desto besser sind die Ergebnisse
bei den einzelnen Reinigungszyklen. Eine hohe Konzentration
reduziert den <mechanischen Effekt>. Um auch eine optimale 1) 50
«chemische Reinigung» zu erreichen haben sich Konzentrationen E‘-':’
zwischen 5% und 10% bewabhrt. Dies bertcksichtigt ebenfalls, '
dass die Reinigerlésung Uber einen langeren Zeitrahmen im f;: —— 40
Gebrauch bleibt und gegebenenfalls Inhibitoren ihre Wirkung N
erst ab einem bestimmten Gehalt erbringen. g
Water (10°dH) I 20,0 % ‘g [ 1] 30
I 10,0 % g —
0% a w. ” (‘10L t.liH) 20
1’0 % asser lem

Gewichtsverlust der Teststreifen pro Zyklus:

(g) Reinigungszyklus: 25 kHz ohne zuséatzliche Heizung
1 2 3 4 5 6

[E130IE[33/E 35163676
TS TS C A\ g < [N "B
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1 min. +1 min. | +2min. | +4 min. | +8 min. | +16 min.
Z| 1 min. 2 min. 4 min. 8 min. 16 min. 32 min.

Totaler Gewichtsverlust nach 6 Zyklen:

(9) Reinigungszyklus: 25 kHz ohne zuséatzliche Heizung
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0,1

1 min. +1 min. | +2 min. | +4 min. +8 min. +16 min.
Z| 1 min. 2 min. 4 min. 8 min. 16 min. 32 min.

Teststreifen aus:
Aluminium

EN AW AICu4Mg1
200x25x1,5 mm

Stahl
Fe P01
200x25x1,5mm

je 7 Stick

Test-Verschmutzung:
Motorendl (gebraucht)
Schneiddl (Emulsion)

0,89 pro Teststreifen

.Die Grafik zeigt die Durchschnittsresultate
die mit den beiden Teststreifen aus Stahl und
Aluminium sowie beiden Verschmutzungen
erreicht wurden.

RSG-3032 bei 1% und 5% Konzentration
erreicht jeweils 100% an Sauberkeit.

Die Resultate mit RSG-3036 sind praktisch
identisch. Der verbliebene Rickstand ist uaf
den enthaltenen Inhibitor zurlickzufiihren,
welcher naturgemass auch einen Teil der
Verschmutzung zurtickhalten kann.
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