
Produktinformation

Mit Sicherheit mehr Sauberkeit !

in-line
Ultraschall
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SURFACE TECHNOLOGY



US-Becken 1

Fe      10% RSG-3036
Cu Al 10% RSG-3036
V2A   10% RSG-3032

US-Becken 2

Fe        3% RSG-3036
Cu Al   3% RSG-3039
V2A     3% RSG-3032

US-Becken 3

Fe      0,5% RSG-3036
Cu Al   VE Wasser
V2A     VE Wasser

Heissluftrocknung

RSG-3036    10 %                                         40 - 60°C

US      20-40 kHz
Sprühwaschen                                          5 - 10 min.

RSG-3036     3 %                                         40 - 60°C

US      20-40 kHz                                        5 - 10 min.

Druckluftdüse 

RSG-3036   0,5 %                                         40 - 60°C

US      20-40 kHz                                        5 - 10 min.

TEILEREINIGUNG: 
Stahl  (Fe) und
andere Eisenmetalle.

Heisslufttrocknung

Chem.    Temp.

Mech.     Time

REINIGEN     US-Becken  1

SPÜLEN        US-Becken  2

SPÜLEN         US-Becken  3

Heizelemente
Ultraschallschwinger
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RSG-3032    10 %                                         40 - 60°C

US      20-40 kHz
Spray washing                                          5 - 10 min.

RSG-3032     3 %                                         40 - 60°C

US      20-40 kHz                                        5 - 10 min.

Druckluft Oberflächentrockung

demineralized                                              40 - 60°C
water

US      20-40 kHz                                        5 - 10 min.

Heisslufttrockung

Chem.    Temp.

Mech.     Time

TEILEREINIGUNG: 
Stahl
V2A, V4A

US-Becken 1

Fe      10% RSG-3036
Cu Al 10% RSG-3036
V2A   10% RSG-3032

US-Becken 2

Fe        3% RSG-3036
Cu Al   3% RSG-3039
V2A     3% RSG-3032

US-Becken 3

Fe      0,5% RSG-3036
Cu Al   VE Wasser
V2A     VE Wasser

Heissluftrocknung

REINIGEN     US-Becken  1

SPÜLEN       US-Becken  2

SPÜLEN        US-Becken  3

Heizelemente
Ultraschallschwinger
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REINIGEN     US-Becken  1

RSG-3036    10 %                                         40 - 60°C
or RSG-3039

US      20-40 kHz
Spray washing                                          5 - 10 min.

RSG-3039     3 %                                         40 - 60°C

US      20-40 kHz                                        5 - 10 min.

Druckluft Oberflächentrocknung

Demineralized                                              40 - 60°C
water

US      20-40 kHz                                        5 - 10 min.

Heisslufttrocknung

Chem.    Temp.

Mech.     Time

TEILEREINIGUNG: 
Aluminium, Kupfer und
andere Buntmetalle.

US-Becken 1

Fe      10% RSG-3036
Cu Al 10% RSG-3036
V2A   10% RSG-3032

US-Becken 2

Fe        3% RSG-3036
Cu Al   3% RSG-3039
V2A     3% RSG-3032

US-Becken 3

Fe      0,5% RSG-3036
Cu Al   VE Wasser
V2A     VE Wasser

Heissluftrocknung

SPÜLEN       US-Becken  2

SPÜLEN        US-Becken  3

Heizelemente
Ultraschallschwinger
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REINIGEN    US-Becken  1

RSG-3034C   100 %                                      30 - 40°C

US      20-40 kHz                                          5 - 10 min.

RSG-3032     5 %                                         
RSG-3036     5 %                                          40 - 60°C
RSG-3039     5 %

US      20-40 kHz                                         5 - 10 min.

SPÜLEN   US-Becken  2

Druckluft Oberflächentrocknung

RSG-3036  0,5 %                                          40 - 60°C
demin. water

US      20-40 kHz                                        5 - 10 min.

HEISSLUFTTROCKNUNG

Chem.    Temp.

Mech.     Time

US-Becken 1

Fe      RSG-3034C
Cu Al RSG-3034C
V2A   RSG-3034C

US-Becken 2

Fe        3% RSG-3036
Cu Al   3% RSG-3039
V2A     3% RSG-3032

US-Becken 3

Fe      0,5% RSG-3036
Cu Al   VE Wasser
V2A     VE Wasser

Heissluftrocknung TEILEREINIGUNG: 
Entfernen von Wachs-,
Paraffin-Beschichtungen.

SPÜLEN   US-Becken  3

Heizelemente
Ultraschallschwinger
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25°C 36°C35°C33°C30°C28°C
1                2                 3                 4                5                 6

1 min.         +1 min.      +2 min.      +4 min.      +8 min.      +16 min.
1 min.           2 min.        4 min.        8 min.      16 min.       32 min.
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Reinigungszyklus:  25 kHz  ohne zusätzliche Heizung

Σ

Gewichtsverlust der Teststreifen pro Zyklus:

1                2                 3                 4                5                 6

1 min.         +1 min.      +2 min.      +4 min.      +8 min.      +16 min.
1 min.           2 min.        4 min.        8 min.      16 min.       32 min.
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Totaler Gewichtsverlust nach 6 Zyklen:

Water  (10°dH)                          20,0 %

                                                  10,0 %

                                                    5,0 %

                                                    1,0 %

Teststreifen aus:
 Aluminium

EN AW  AlCu4Mg1
200x25x1,5 mm

Stahl
Fe P01

200x25x1,5mm

je 7 Stück

Test-Verschmutzung:
Motorenöl (gebraucht)
Schneidöl (Emulsion)

0,8g pro Teststreifen 

.Die Grafik zeigt die Durchschnittsresultate
die mit den beiden Teststreifen aus Stahl und

Aluminium sowie beiden Verschmutzungen
erreicht wurden.

RSG-3032 bei 1% und 5% Konzentration
erreicht jeweils 100% an Sauberkeit.

Die Resultate mit RSG-3036 sind praktisch
  identisch. Der verbliebene Rückstand ist uaf

den enthaltenen Inhibitor zurückzuführen, 
welcher naturgemäss auch einen Teil der 

Verschmutzung zurückhalten kann.  

RSG-3036 
PRÄZISIONSREINIGER - RI

Einfluss der Reinigungsmittelkonzentration
auf die Oberflächenspannung, gemessen
bei verschiedenen Ultraschallfrequenzen
von 25 kHz bis zu 160 kHz.

Je niedriger die Konzentration, desto besser sind die Ergebnisse
bei den einzelnen Reinigungszyklen. Eine hohe Konzentration
reduziert den ‹mechanischen Effekt›. Um auch eine optimale
‹chemische Reinigung› zu erreichen haben sich Konzentrationen
zwischen 5% und 10% bewährt. Dies berücksichtigt ebenfalls, 
dass die Reinigerlösung über einen längeren Zeitrahmen im
Gebrauch bleibt und gegebenenfalls Inhibitoren ihre Wirkung
erst ab einem bestimmten Gehalt erbringen.

Reinigungszyklus:  25 kHz  ohne zusätzliche Heizung
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