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Gewicht vor der Reinigung: 2'339,90 gr
Gewicht nach Reinigung 1: 2'336.25 gr
Gewicht nach Reinigung 2: 2'327,40 gr

(Entfettung 3,65 gr)
(Entrostung 8,85 gr)
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unbehandelt Ultraschallbad
3 x5 Min 27kHz
RSG-3038 20%

2'339.90 gr 2'336.25 gr
-3.65 gr

SITA CleanoSpectre 5 Messpunkte
Aluminium:
A1 100 %
A2 100 %
A3 100 %
A4 100 %
A5 100 %

Tauchbad
12 Stunden
RSG-4009 50%

2'327,40 gr
- 8,85 ¢gr

Eisen

E1 100 %
E2 100 %
E3 97 %
E4 100 %
ES 75%
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