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 Ist Zustand:  
Reinigung von Bauteilen mittels kennzeichnungspflichtigen Lösemittelreinigern.  

 
 Ablauf:  

Die mit Schutzwachs beschichteten Flächen werden mittels Spachtel von der dicken 
Wachsschicht befreit. Die so abgespachtelten Flächen werden mit dem kennzeichnungs-
pflichtigen Lösemittelreiniger eingesprüht und mittels Putzlappen gereinigt. 

 
Die geöffneten Gewinde werden mittels Bürste vorgereinigt. Anschließend wird der 
kennzeichnungspflichtige Lösemittelreiniger in die Gewinde eingesprüht. Dabei löst sich der 
restliche Schmutz auf den Gewindeflanken. Der abgelöste Schmutz wird mit einem Naßsauger 
aus den Gewinden entfernt. 

 
 

 Empfehlung:   
 
Der Arbeitsablauf wird hier nicht geändert. Wir empfehlen eine Substitution auf das 
kennzeichnungsfreie Produkt RSG-3034 SafeGreen KaltEntfetter NG. Dieser Entfetter, der 
neuen Generation hat einen VOC-Gehalt von <10%. Damit wird der Gehalt von VOC im 
Arbeitsprozess um 90% gesenkt. Weiterhin ist RSG-3034 SafeGreen KaltEntfetter NG nicht 
kennzeichnungsflichtig. 
Die gesundheitliche Belastung des Personals sowie die Belastung der Umwelt wird durch 
den Einsatz von RSG-3034 SafeGreen KaltEntfetter NG stark minimiert. 

 

           
Fläche mit Schutzwachs      nach dem Reinigungsprozess     Prüfung mittels Testtinte 
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Gewinde nach der Reinigung     Sprühreinigung mit RSG-3034   Sauberkeitstest mit Testtinte 
Mittels Bürste 
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