LABOR - BERICHT

Datum: Montag, 23 September 2013
Projekt: Teile xxxx

LaBe2013-09-20-02

Anlieferungszustand:
Die Teile waren 6lig.

Aufgabenstellung:
Entfernen der Ole und Erreichen einer Reinheit von mind. 38mN/m.

Reinigungsmittel:
RSG-3032 SafeGreen® PRAZISIONSREINIGER

Testmethoden:
Oberflachenenergietest mit Testtinten: 44 mN/m Oberflachenspannung.

Nach der Reinigung der rechten Seite mit einer
5%igen  Losung RSG-3032 wurde ein
Oberflachenspannungstest von 44 mN/m
angebracht (rote Kennzeichnung)

Fazit:
Die Oberflichenreinheit der Metallfliche konnte mit dem
Reinigungsmittel RSG-3032 SafeGreen®

PRAZISIONSREINIGER bewiesen werden. Da die rechte
Seite des Teiles fettfrei ist, ist es fiir Korrosion durch
direkten Kontakt mit Sauerstoff. Wir empfehlen daher eine
Anlage mit einem 3 Kammer System: Reinigung — Splhlen
- Inhibieren.

Werden jedoch immer die gleichen Metallstrukturen verwendet, kann im Reinigungs- und Spiihlvorgang mit
nachstehenden Produkten gearbeitet werden. Ein Becken zum Korrosionsschutz ist dann nicht notwendig:
RSG-3036 SafeGreen PRAZISIONSREINIGER RI; fiir FE- Metalle

RSG-3038 SafeGreen PRAZISIONSREINIGER RI plus; fiir GG Teile

RSG-3039 SafeGreen PRAZISIONSREINIGER AL; fiir AL Teile
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